YR N N NOTA TECNICA 1 - MONTAGEM E CONFECQAO DE PECAS SOLDADAS .
1) 2 3 - : ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:
\T/ \T/ \T/ CABE AO ENGENHEIRO MECANICO/CIVIL RESPONSAVEL PELA EMPRESA FORNECEDORA
| | | DA ESTRUTURA METALICA, INSPECIONAR E ATESTAR A QUALIDADE DA SOLDA DE 1. MATERIAIS :
10820 TODAS AS PECAS FABRICADAS, INDICANDO E CORRIGINDO POSSIVEIS FALHAS QUE o PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa)
| | | COMPROMETAM A SEGURANCA DA ESTRUTURA. RECOMENDA-SE QUE O MESMO EMITA e CHAPA LAMINADA : ASTM A36 (Fy = 250MPa, Fu = 400MPa )
| | | ART PARA INSPEQAO, FABRICACAO E MONTAGEM DE ESTRUTURAS METALICAS. » BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRAGAO
! | | e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 3.1/2" — ACO ZINCADO
| | \ , . . : = —
o - NOTA TECNICA 2 - CERTIFICACAO DOS MATERIAIS TELHA TRAPEZOIDAL TP-40 (e=0,43mm) — AGO GALVALUME
3 | | | 3 o CALHAS E RUFOS EM CHAPA GALVANIZADA
N ‘ m‘ TRO1 ; 21700 O FISCAL DA OBRA DEVERA EXIGIR DO CONSTRUTOR NOTA FISCAL CONTENDO TODAS 2. SOLDAGEM CONFORME AWS :
Q\A/F = - ] I — : -+t -4 -1-+4 -1+ A=+ -4 -1—+ 4 -[—-+ FJ -+ J-F + — : S = s B W AS ESPECIFICAQOES DOS MATERIAIS, TAIS COMO TIPO DE ACO, DIMENSOES E 2.1. AGOS ESTRUTURAIS :
o | | | ESPESSURA DOS PERFIS E CHAPAS PARA CONFERENCIA DE ACORDO COM ESTE = ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
\ \ \ PROJETO. *  MIG/MAG : ER70S-X
\ \ \ ARCO SUBMERSO : F6X-EXXX ou F7X-EXXX
\ \ | , ) «  ELETRODO TUBULAR : E6XT-X ou EBXT-X
o | | | - NOTA TECNICA 3 - MONTAGEM DE ESTRUTURA METALICA 3 PINTURA :
< K . . 3.1. RECOMENDACAO PARA AMBIENTES URBANOS :
| | | A ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA AQUI PROPOSTA SOMENTE DEVERA SER PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
| | | MONTADA E INSTALADA SOBRE PECAS DE CONCRETO ARMADO - EM NENHUMA ' ] - o 2
‘ ‘ ‘ HIPOTESE SOBRE ALVENARIA. TINTA DE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 I'DEMAOS, 40 p~m/DEMAO )
| | | TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 um/DEMAO
N\ - ‘ == TRO1 || i 191825 »  ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um
Q\\B/% < A I — _‘F I M IS S S [ S I i S | S S I S H S S E i SN EE S S Il S S IR N s W ’ NOTA TECNICA 4 - MODELO DE TELHA E DISTANCIA DE GALGA = EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS
- | OBSERVACOES : CALCINA
! ! ! ESTE PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS PARA COBERTURA FOI DIMENSIONADO E .
| | | DETALHADO PARA RECEBER TELHA DE BARRO TIPO AMERICANA, COM |NCL|NAQAO 4. AS ESPECIFICACOES DAS PROPRIEDADES DO ACO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.
| | \ MINIMA OBRIGATORIA DE 36% (OU OUTRO MODELO DE TELHA QUE REQUEIRA A MESMA
§ | | | § INCLINAQAO) E PARA GALGA MEDIA DE 360 mm. CABE AO EXECUTOR OBSERVAR A NOtaS Gerais.
- | | | o DISTANCIA PREVISTA PARA A GALGA NO MANUAL TECNICO DO FABRICANTE DA TELHA )
| | | DE COBERTURA ESCOLHIDA ANTES DE SOLDAR AS TERCAS. 1. Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
- \ \ \ 2. Carregamentos adotados :
- g \ \ \ . Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
‘f/C\ ol ] IS S ST N N N N N [ B ,,Tﬂy 8 I S S N N S N 4= N S N 15 OBSERVACOES MONTAGEM : Telha standard trapezoidal TP-40 (¢=0.43mm) = 0,05 kN/m®
‘\ ') ‘ =2 & TRO1 Telha ceramlca. em .geral (exceto tipo germanica e colonial) = 0,45 kN/m?
| | | 1. POR SE TRATAR DE PROJETO DE REFORMA, TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER Forro de PVG, incluf estrutura de suporte = 0,10 ki/m _
Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
| | | RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO Pressso dinamica do vento = 0,51 kN/m? (V0=35 m/s, S1=1, $2=0,83, S3=1)
\ \ | HAJA NECESSIDADE DE ALTERACAO, ENTRAR EM CONTATO COM O RESPONSAVEL 3. Niveis e eixos conforme arquitetura.
§ | | \ § PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL TECNICO PELA EXECUQAO DA OBRA 4. Io.das as dirzer(;sé;es sl’c":o in({icativet\s de projet:),tseré de responﬁa.bilidac:e (:jo fabr.ic?nte conferir as medidas "in loco". Caso
~ ~ i aja necessidade de alteragéo, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.
: : : PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA COMPENSAR EVENTUAIS 5. Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
| | | INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS OBSERVACOES DESCRITAS NESTE 6. Parabolt : torque ou expanséo conforme especificagdo do fabricante do fixador.
| | | PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA APROVAQAO DO ENGENHEIRO AUTOR 7. As cotas dos detalhamentos das treligas indicam distancia entre nés dos eixos.
/f‘\ | L TRO1 L 14147 5 DO PROJETO. 8. Recortes de canto ndo indicados 15x15mm.
‘i D R = -+ 1 -+ -4 -1+ 4 -+ =+ -[—-—FF4-1-+ A4 -1+ J -+ J-=+-01-F=+4 -+ = —— . - ~ 9. Corddes minimos, soldas de filete, soldas de entalhe e soldas n&o especificadas deveréo ser executadas de acordo com a
N/ \ RS T TROT '
e ! 2. EPROIBIDO A SUBSTITUICAO DOS CHUMBADORES OU PARABOLT'S POR VERGALHOES norma NBR 8800 efou ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.
| | | PARA ANCORAR A ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR 10. Ainspecao devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.
| S: | - - | A ESTRUTURA DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UT||_|ZAQAO DAS CHAPAS DE BASE 11. Estrutura concebida para ter suas ligagdes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,
‘ é ‘ g g g ‘ DETALHADAS EM PROJETO. transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.
§ ‘ o] | = g H g X | :{% ~ ~ 12. A fabricacéo e a montagem deveréo estar de acordo com as normas técnicas vigentes.
o \ S \ " B ™ \ A 3. AINDICACAO DE ELEVAGAO DOS APOIOS REFERE-SE AO TOPO DAS VIGAS DE 13. Referéncias normativas (lltimas edi¢des) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2 4.
| E | &= 8 & | CONCRETO DO NIiVEL COBERTURA. 14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.
| | | 4. AS CHAPAS DE BASE DEVERAO SER LOCADAS NO EIXO DAS VIGAS DE CONCRETO. FUROS PADROES e FORGA DE PROTENSAO MINIMA
\ \ \ . Diametro | Diametro | Protenséo Minima (KN) | _. Didmetro | Diametro | Protens&o Minima (KN)
/ - - ‘ n TRO1 n I 11630 5. ANCORAR OS CHUMBADORES EXPANSIVOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA DE Simbolo Parafuso Furo A-325 A-490 Simbolo Parafuso Furo A-325 A-490
“\\E/% [ - S ——— T ***** R E— ; e e S S — e | e e e e e e e e I e e I e ; ——— S W CONCRETO E TORQUEA-LO CONFORME ESPECIFICAQAO DO FABRICANTE. ONDE ® M10 211 — — D M20 @22 125 156
h \ \ \ EXISTIR REBOCO OU QUALQUER OUTRO TIPO DE REVESTIMENTO, SERA NECESSARIO & M12 @14 53 66 € M22 @24 173 216
8 ! | \ g s FAZER SUA COMPLETA REMOCAO PARA GARANTIR CONTATO ENTRE OS o] M14 @15 — — 4 M24 @27 227 283
~
. | | TR0O2 | = CHUMBADORES METALICOS E A ESTRUTURA EXISTENTE. i M16 o175 8 106 @ | w7 330 250 357
N e e e e L e xS o I I e 7&5 M18 @20 — — - M30 33 317 453
\ F/ ™ ‘ | == TR 02 6. FAZER CHANFROS IN LOCO. NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada diametro e
— 1t tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensdo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
\ \ \ 7. ANTES DA MONTAGEM CONFERIR MEDIDAS DE NIVEL/ESQUADRO/PRUMO. 8I800:2008, e:uive:Iendo a aproximallamente 70% da rlesisréncia a tragao do parafuso. e
d g ‘c d d d d d/'d d dddddd d d dlolololololelolololololelolololo|d oo 8. AREA DE COBERTURA : 285,14 m2.
42 98 3383832383933 833d 8 3R RERREERREEREREERREERER
9 d4ddd4dddd dd4d4d9d4d4dd4d4d4dd4d g dlgjgleljgllejgl|lggalg@a|g2|lg 2|l ||| |g% 9. LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAQOES E ESPECIFICACOES
g 1 9 49 949 4949 9 919 49 949 9 9 9 9 9 94 94 g | | |2 [ [ [ | | |2 [ [2 [ |2 |2 |2 [ |2 |2 |@
D o o [al [al [al [al [al [al [al [al [al [al [al [al [al [al [al [al [al al |- o o o o o o o o o o o o o o o ol o o Mmoo
;f, 4 < 4 4 4 94 9 9 9/9 99 <9 9 949 <9 9 9 <9 <9 9dl< |< | | | | | | | | | |« | |« |« |< 3 < |< |« E DESCRITAS NESTE PROJETO.
S IS NENS TG NS NS SIS NS JIRS SRS JENS NS SN SRS NS RS SENS NS JENS SEES J (&N (S S S (S [ N IS N 1S S (S S IS S S S (S S [ S IS S (S S (S O I8 |G |G
o o Y] ] Y] Y] Y] Y] Y] Y] (Y] (Y] (Y] (Y] (Y] (Y] (Y] (Y] (Y] M | [ [ [ [ [ [ [ [ [ ' ' ' ' ' ' ' xr |
IHEHE I AR E R E R EREEEEEEREEEEEEE ESTADO DE GOIAS
| | |
SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FILETE ~
1 | | Espesssura min. da garganta efetiva de Solda Tamanho minimo da perna de Solda de Filete SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAQAO
- \ . I
‘/G\)i [ H = N I — i — 1 1 — - I — L — T 7 — - 1 — 11— - O —1T— Tf |(12 N I I I — E— I E— D—— E—— — — D— E— E— %r —r 1= 1 - i%2 de Penetragéo parcial (a); (hmim): SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
=/ - F ‘ 4 TRO2 GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
| | | Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na X
\ \ \ junta (mm) a (mm) junta (mm) Pmim (MmM)
| | | Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
\ \ \ : N : N GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
= @ Acima de 6.35 até 12.5 5 Acima de 6.35 até 12.5 5
g | | | g . . APROVADO VA
‘ ‘ ‘ Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6
| | | Acima de 19.0 até 37.5 8 Acima de 19.0 8 TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAO
‘ | | Acima de 37.5 até 57 10 *Executadas somente com um passe.
- \ \ \ . .
‘H- - 8 e e R e et | 51975 Acima de 57 até 152 13 OBSERVAGOES:
| o i i TRO2 Acima de 162 CEPI VALERIANO DE BARROS
e | | | . 16 Emendas e ligagbes soldadas nao especificadas
| | | Para soldas de entalhe de penetracéo devem atender as especificacdes técnicas de
\ \ \ total, a garganta efetiva € dada sempre pela soldagem para junta pré-qualificada da AWS. ~
| | | menor espessura das partes soldadas. AM P L IACAO / R E FO RMA
2 \ \ \ g
~N | | | ~ ENDERECO
| | | { AV PEDRO LUDOVICO TEIXEIRA, N° 119 - CENTRO INDIARA/GO
| | |
/f‘\ L : TRO?2 L 2598 8 AREA DO TERRENO| AREA PERMEAB. |AREA EXISTENTE|AREA A DEMOLIR |AREA A CONSTRUIR égﬁé-rlgg%
‘I -y T 1T+ T+ 71— 4T+ - 1 4t 11— 1 T 1 38— 3.182,81 m2 — 895,33 m2 — 993,27 m2 1.888,60 m2
N/ &8 ‘ I TROZ
| | |
| | |
: : : AUTOR: ENG?. CAMILLA BATISTA DOS ANJOS GRIGOLETTO - CREA: 1018488731 D/GO
3 | | | =
\ \ \ RT DA OBRA:
| | | ( |
oo oY Natree Andavite
‘ ‘ ‘ ' Sabrina S. Vieira Valente
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— i i ! 4
3 | | | 3 ESTRUTURA METALICA
| | |
| | | TIPO DE PROJETO
| | |
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\ \ \ MONTAGEM DA COBERTURA
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